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SC-20 用户 ID 有两种类型：一种用于管理员，一种用于作业员。

根据登录的用户 ID 类型，SC-20 上可操作的项目和实际操作会有所不同。

包括初始设置，所有设置操作，例如创建作业 ID 和设置判断条件，都是在使用管理员的

用户 ID 登录（以下简称“管理员模式”）时进行的，但在实际操作时，建议作业员始终

使用作业员的用户 ID 登录（以下简称“作业员模式”）。

本文档主要介绍 SC-20 在 作业模式下的操作流程。

１．管理员模式和操作员模式之间的主要区别

管理员模式

输入具有管理员权限的登录 ID 时的流程

操作员模式

输入没有管理员权限的登录 ID 时的流程

登录

• 用已被授予管理员权限的用户 ID 
登录。

• 需要密码才能登录。

• 登录后，将看到主屏幕

• 用没有管理员权限的 ID 登录。

• 不需要密码。

• 登录后，输入作业ID 和作业编号
会自动开始检查。

各种设置
• 可以操作所有功能，例如设置和
操作检查。

• 无法进行任何设定。

检查
• 在一个周期结束时，检查流程停
止。

• 需要为每次检查选择要执行的作
业 ID。

• 在一个周期结束时，下一个检验
周期开始。

• 待执行的作业 ID 将始终为登录时
输入的作业ID。

管理员模式和操作员模式之间的主要区别如下：

特别是操作员模式如下，理解下述内容可顺利进行作业检查。
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简介 [重要]



２．创建用户ID

操作员ID设定为を1～32字符*。

名字设定为0～32字符。

姓氏设定为0～32字符。

如果选中此项，则用户将注册为具有「管理
员」权限的用户。

通过关闭（OFF）此处，用户将被注册为
「操作员」权限的用户。

如果管理员用户，请将登录密码设置为
1~32 个字符。 *必须输入

* 用户 ID中不可使用 [¥/:*？ “ < > |] 。 此外，开始字符和结束字符不能包含空格或句点。

在管理员模式下，可通过「登录用户设定」创建用户 ID。

在进行作业检查时，请务必创建操作员人数的「操作员 ID」。
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３．操作员模式操作流程

在操作员模式下，操作流程如下

①登入

②输入作业ID

③输入作业编号

④检查

输入操作员ID后登入。

输入要用于检查的作业 ID。

检查流程自动启动。

若要管理作业编号，请输入作业编号。

* 也可省略输入作业编号（参照下页）。

检查开始，检查周期自动重复。

※ 有关检查时的流程的详细信息，请参阅参考资

料『作业检查判断流程』。

检查流程开始
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https://industry.ricoh.com/-/media/Ricoh/Sites/industry/fa_camera_lens/ics/sc-20/pdf/SC-20_cf05_flow.pdf
https://industry.ricoh.com/-/media/Ricoh/Sites/industry/fa_camera_lens/ics/sc-20/pdf/SC-20_cf05_flow_cn.pdf


［参考］ 关于作业编号

为每个检查周期设置唯一编号进行管理时，将使用作业编号。

通过输入序列号等个体信息，在作业日志中记录信息，可以追溯使用。

作业编号的使用例

想记录所有组装工序的唯一编号。

产品主体

子部件A

子部件B

把产品本身的序列号输入到作业编号※ 将每个子部件的序列号输入到在
数据输入模式下的零件编号中※

组装

组装

日志数据会记录包括产品本身的序列号，以及记录每个使用部件的序列号
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※ 也可以从条形码阅读器读取。
通过导入可选功能，可使用 SC-20 主体摄像头进行条形码/二维码和 OCR 输入。

序列号

YH76000220001

零件编号 EP00220

零件编号 E004015012C026C8

日志数据中将记录产品本体的序列号及其使用的零部件的序列号。



通过进行其中之一的设置，作业编号输入
对话框不再跳出。

如果不使用作业编号，请在管理员模式的 「预设设置」 中进行以下设置，即可检查流程中省略输入。
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